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1.ПАСПОРТ ФОНДА ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ

Фонд оценочных средств (ФОС) предназначен для контроля и оценки образовательных достижений обучающихся, освоивших программу учебной практики по профессиональному модулю ПМ.01 Эксплуатация и техническое обслуживание сельскохозяйственных машин и оборудования.
ФОС включает контрольные материалы для проведения текущего контроля и промежуточной аттестации в форме дифференцированного зачета.

         ФОС разработаны на основе:

-ФГОС СПО по профессии 110800.02  Тракторист-машинист сельскохозяйственного производства
-программы профессионального модуля ПМ.01 Эксплуатация и техническое обслуживание сельскохозяйственных машин и оборудования.

2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ, ПОДЛЕЖАЩИЕ ПРОВЕРКЕ
Профессиональные и общие компетенции

В результате контроля и оценки результатов освоения программы учебной практики по профессиональному модулю осуществляется комплексная проверка следующих профессиональных и общих компетенций:

	Профессиональные компетенции
	Показатели оценки результата

	ПК 1.1. Управлять тракторами и самоходными сельскохозяйственными машинами всех видов в организациях сельского хозяйства
	- запуск двигателя трактора и самоходной сельскохозяйственной машины;
- трогание с места и движение в прямом направлении;

- выполнение поворотов, разворотов;

- движение задним ходом;

- движение на тракторах в сложных условиях;

	ПК 1.2. Выполнять работы по возделыванию и уборке сельскохозяйственных культур в растениеводстве
	- составление машинно-тракторного агрегата по видам выполняемых работ;
-  подготовка агрегата для соответствующего вида работ; 

-  выполнение работы по основной обработке почвы;

-  выполнение посева и посадки сельскохозяйственных  культур;

-  выполнение работы по уходу за сельскохозяйственными культурами;

-выполнение работы по уборке сельскохозяйственных  культур;

	ПК 1.3. Выполнять работы по обслуживанию технологического оборудования животноводческих комплексов и механизированных ферм
	- обслуживание оборудования для животноводческих комплексов

	ПК 1.4. Выполнять работы по техническому обслуживанию тракторов, сельскохозяйственных машин и оборудования в мастерских и пунктах технического обслуживания
	- проведение ЕТО колесных и гусеничных тракторов;
- проведение ТО № 1 колесных и гусеничных тракторов;

- проведение технического обслуживания сельскохозяйственных машин и оборудования


	Общие компетенции
	Показатели оценки результата

	ОК 1.  Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
	·   наличие положительных отзывов от мастера производственного обучения;

·   демонстрация интереса к будущей профессии;
- активность, инициативность в процессе освоения профессиональной деятельности;

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов её достижения, определённых руководителем
	· правильный выбор и применение способов решения профессиональных задач 

· грамотное составление плана лабораторно-практической  работы;

- демонстрация правильной последовательности выполнения действий во время выполнения лабораторных, практических работ, заданий во время учебной, производственной практики;



	ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы
	- решение стандартных профессиональных задач в области собственной деятельности 
-    самоанализ и коррекция результатов собственной работы

	ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач
	·  эффективный поиск необходимой информации;
-  использование различных источников, включая электронные



	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
	· демонстрация навыков использования информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности;
- работа с различными  прикладными  программами

	ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами
	- взаимодействие с обучающимися, преподавателями и мастерами в ходе обучения

	ОК 7. Организовать собственную деятельность с соблюдением требований охраны труда и экологической безопасности
	- соблюдение правил техники безопасности

	ОК 8. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний
	- демонстрация готовности к исполнению воинской обязанности


Виды работ практики и проверяемые результаты обучения

	Виды работ
	Коды проверяемых результатов

	
	ПК
	ОК
	ПО, У

	УП 01.01 Технологии механизированных работ

– 42 часа
	

	Подготовка к работе и выполнение работ на агрегатах для основной обработки почвы 
	ПК 1.1. Управлять тракторами и самоходными сельскохозяйственными машинами всех видов в организациях сельского хозяйства
	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов её достижения, определённых руководителем

ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы

ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами

ОК 7. Организовать собственную деятельность с соблюдением требований охраны труда и экологической безопасности

	ПО 1. Управление тракторами и самоходными сельскохозяйственными машинами

ПО 2. Выполнение механизированных работ в сельском хозяйстве
У 1. Комплектовать машинно-тракторные агрегаты для проведения агротехнических работ в сельском хозяйстве
У 2. Выполнять агротехнические и агрохимические работы машинно-тракторными агрегатами на базе тракторов основных марок, зерновыми и специальными комбайнами

У 3. Выполнять технологические операции по регулировке машин и механизмов

	Подготовка к работе и выполнение работ на агрегатах для предпосевной обработки почвы
	ПК 1.1. Управлять тракторами и самоходными сельскохозяйственными машинами всех видов в организациях сельского хозяйства

ПК 1.2. Выполнять работы по возделыванию и уборке сельскохозяйственных культур в растениеводстве
	ОК 2.
ОК 3.
ОК 6.
ОК 7.

	ПО 1, ПО 2

У 1 – У 3

	Подготовка к работе и выполнение работ на агрегатах для внесения удобрений
	ПК 1.1. - ПК 1.2.
	ОК 2.
ОК 3.
ОК 6.
ОК 7.
	ПО 1, ПО 2

У 1 – У 3

	Подготовка к работе и выполнение работ на агрегатах для посева
	ПК 1.1. - ПК 1.2.
	ОК 2.
ОК 3.
ОК 6.
ОК 7.
	ПО 1, ПО 2

У 1 – У 3

	Подготовка к работе и выполнение работ на агрегатах для посадки
 картофеля
	ПК 1.1. - ПК 1.2.
	ОК 2.
ОК 3.
ОК 6.
ОК 7.
	ПО 1, ПО 2

У 1 – У 3

	Подготовка к работе и выполнение работ на агрегатах по уходу за посевами
	ПК 1.1. - ПК 1.2.
	ОК 2.
ОК 3.
ОК 6.
ОК 7.
	ПО 1, ПО 2

У 1 – У 3

	Подготовка к работе и выполнение работ на транспортных агрегатах.

Дифференцированный зачет
	ПК 1.1. - ПК 1.2.
	ОК 2.
ОК 3.
ОК 6.
ОК 7.
	ПО 1, ПО 2

У 1 – У 3

	УП 01.03  Индивидуальное вождение тракторов – 30 часов
	

	Вождение трактора ДТ-75
	ПК 1.1. Управлять тракторами и самоходными сельскохозяйственными машинами всех видов в организациях сельского хозяйства

ПК 1.4. Выполнять работы по техническому обслуживанию тракторов, сельскохозяйственных машин и оборудования в мастерских и пунктах технического обслуживания
	ОК 2.
ОК 3.
ОК 6.
ОК 7.

	ПО 1. 



	Вождение трактора МТЗ-80, 82
	ПК 1.1.,  ПК 1.4.
	ОК 2., ОК 3.
ОК 6., ОК 7.

	ПО 1. 



	Вождение трактора Т-16
	ПК 1.1.,  ПК 1.4.
	ОК 2., ОК 3.
ОК 6., ОК 7.
	ПО 1. 



	Вождение комбайна
	ПК 1.1.,  ПК 1.4.
	ОК 2., ОК 3.
ОК 6., ОК 7.
	ПО 1. 



	Вождение трактора ДТ-75
	ПК 1.1.,  ПК 1.4.
	ОК 2., ОК 3.
ОК 6., ОК 7.
	ПО 1. 



	Вождение трактора МТЗ-80, 82

	ПК 1.1.,  ПК 1.4.
	ОК 2., ОК 3.
ОК 6., ОК 7.
	ПО 1. 



	УП 01.02 Слесарное дело
– 96 часов
	

	Вводное занятие. Входной контроль 
	
	ОК 1.  Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов её достижения, определённых руководителем

ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию,
 осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы

ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности

ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами

ОК 7. Организовать собственную деятельность с соблюдением требований охраны труда и экологической безопасности
	

	Разметка плоскостная
	
	ОК 1.  - ОК 7.
	У 6. Выявлять несложные неисправности сельскохозяйственных машин и оборудования и самостоятельно выполнять слесарные работы по их устранению

	Рубка металла
	
	ОК 1.  - ОК 7.
	У 6. 

	Правка и гибка металла
	
	ОК 1.  - ОК 7.
	У 6. 

	Резка металла
	
	ОК 1.  - ОК 7.
	У 6. 

	Опиливание металла
	
	ОК 1.  - ОК 7.
	У 6. 

	Сверление, зенкование и развертывание
	
	ОК 1.  - ОК 7.
	У 6. 

	Нарезание резьбы
	
	ОК 1.  - ОК 7.
	У 6. 

	Клепка
	
	ОК 1.  - ОК 7.
	У 6. 

	Пайка, притирка и склеивание
	
	ОК 1.  - ОК 7.
	У 6. 

	Комплексные работы
	
	ОК 1.  - ОК 7.
	У 6. 

	Дифференцированный зачет
	
	ОК 1.  - ОК 7.
	У 6. 


3.ФОРМЫ ПРОМЕЖУТОЧНОЙ АТТЕСТАЦИИ ПО ВИДАМ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
	Элемент модуля
	Форма контроля и оценивания

	
	Промежуточная аттестация
	Текущий контроль

	УП 01.01 Технологии механизированных  работ
	Дифференцированный зачет
	Оценка выполнения  работ на учебной практике

	УП 01.02 Слесарное дело
	Дифференцированный зачет
	Оценка выполнения  работ на учебной практике 

	УП.01.03 Индивидуальное вождение тракторов
	Дифференцированный зачет
	Оценка выполнения  работ на учебной практике 


4. КОНТРОЛЬНО-ОЦЕНОЧНЫЕ СРЕДСТВА
Практические задания для текущего контроля успеваемости

	№ 
	Темы и задания для выполнения ПР по учебной практике УП.01.01 Технологии механизированных работ

	1
	Формируемые ОК, ПК: ОК1-6, ПК1.1-1.2
Тема: Подготовка к работе и выполнение работ на агрегатах для основной обработки почвы
Задание: Подготовка навески тракторов повышенной мощности по двухточечной схеме, проверить правильность сборки плуга на ровной площадке, установить предплужники, дисковый нож, если это необходимо. Установка заданной глубины пахоты. Выбор схемы движения агрегатов по полю. Выполнение наименьшего свального гребня и развальной борозды для односторонних плугов. Проверка зарядки гидропневмопредохранителя для каменистых плугов (6-9 МПа легкие почвы, 9-11 МПа тяжелые). Контроль качества пахоты

	2

	Формируемые ОК, ПК: ОК1-6, ПК1.1-1.2
Тема: Подготовка к работе и выполнение работ на агрегатах для предпосевной обработки почвы
Задание: Подготовка прицепного устройства трактора, сцепки для борон, автосцепки для навесных машин. Проверка состояний рабочих органов машин, зубьев, дисков, лап, ножей, их крепление, расстановка по ширине захвата машины на заданную глубину обработки, выбор способа движения агрегата по полю, работа 

на агрегате контроль качества работы согласно агротехническим требованиям. Контроль качества выполнения работ.

	3
	Формируемые ОК, ПК: ОК1-6, ПК1.1-1.2
Тема: Подготовка к работе и выполнение работ на агрегатах для внесения удобрений
Задание: Проверка действия привода сельскохозяйственной машины от ВОМ трактора, гидропривода. Регулировка нормы внесения удобрений. Выбор способа движения по полю.

	4
	Формируемые ОК, ПК: ОК1-6, ПК1.1-1.2
Тема: Подготовка к работе и выполнение работ на агрегатах для посева
Задание: Проверка состояния рабочих органов сеялки, расстановка сошников на ширину и глубину заделки семян. Проверка высевающих аппаратов на равномерность высева, установка маркеров при необходимости. Регулировка нормы высева семян, удобрений и поверка её в поле. Предупредительные меры от забивания посторонними примесями высевающих аппаратов, семятукопроводов, сошников. Выбор схемы движения агрегата по полю, мест заправки семенами, удобрениями. Контроль качества работы при засорении рабочих органов, своевременная очистка.

	5
	Формируемые ОК, ПК : ОК1-6, ПК1.1-1.2
Тема: Подготовка к работе и выполнение работ на агрегатах для посадки картофеля
Задание: Подготовка картофелесажалки к работе. Расстановка сошников по ширине (60,70,75 см.). Установка шага посадки (20 ... 40 см.), глубина посадки (6...8.. .20см.). Проверка густоты посадки в поле. Устранение причин пропусков картофеля.

	6
	Формируемые ОК, ПК: ОК1-6, ПК1.1-1.2
Тема: Подготовка к работе и выполнение работ на агрегатах по уходу за посевами
Задание: Расстановка рабочих органов с учетом ширины междурядий, защитной зоны, полосы, на заданную глубину обработки. Выбор способа установки рабочих органов на заданную глубину обработки. Выбор способа движения, соблюдение стыковых междурядий. Контроль качества работы

	7
	Формируемые ОК, ПК: ОК1-6, ПК1.1-1.2
Тема: Подготовка к работе и выполнение работ на транспортных агрегатах. 
Задание: Проверить состояние покрышек. Проверить световую сигнализацию, тормозную систему, гидросистему. Проверить  надежность крепления бортов.
Дифференцированный зачет. Работы выполняются в соответствии с перечнем практических работ

	
	Темы и задания для выполнения ПР по учебной практике УП.01.02 Слесарное дело

	1
	Формируемые ОК, ПК: ОК1-6, ПК 1.4
Тема: Вводное занятие. Входной контроль
Задание: Общая характеристика учебного процесса. Роль производственного обучения и подготовки квалифицированных рабочих. Демонстрация лучших работ, выполненных учащимися. Ознакомление учащихся с учебной мастерской. Расстановка учащихся по рабочим местам. Ознакомление с режимом работы и правилами внутреннего распорядка в учебных мастерских. Безопасность труда в учебных мастерских и на отдельных рабочих местах. Виды травматизма и его причины. Мероприятия по предупреждению травматизма и приёмы безопасной работы. Правила электробезопасности. Противопожарные мероприятия. Правила отключения электросети. Меры предосторожности при пользовании пожароопасными жидкостями и газами. Правила поведения учащихся при пожаре и пути эвакуации.

	2
	Формируемые ОК, ПК: ОК1-6, ПК 1.4
Тема: Разметка плоскостная
Задание: Подготовка к разметке деталей. Упражнения в нанесении произвольно расположенных, взаимно параллельных и взаимно перпендикулярных рисок, рисок по заданным углам и построение замкнутых контуров, образованных отрезками прямых линий (квадрата, прямоугольника, треугольника, шестигранника и т.д.), окружностей и их частей. Кернение.

     Разметка контуров деталей по шаблонам. Разметка контуров деталей с отсчетом размеров от кромки заготовки и от осевых линий. Заточка и заправка кернера и чертилки.

	3
	Формируемые ОК, ПК: ОК1-6, ПК 1.4
Тема: Рубка металла
Задание: Упражнения в правильной постановке корпуса и ног при рубке. Упражнения в держании молотка и зубила, в действиях при нанесении кистевого, локтевого и плечевого ударов. Рубка листовой стали по уровню губок тисков, по разметочным рискам. Рубка металлов различного профиля, вырубание на плите заготовок различных очертаний из листовой стали. Заточка инструмента.

	4
	Формируемые ОК, ПК: ОК1-6, ПК 1.4
Тема: Правка и гибка металла
Задание: Правка полосовой стали на плите. Правка полос, изогнутых по ребру. Правка круглого стального прутка на плите и с применением призм. Проверка по линейке и на плите. Правка с помощью ручного пресса. Правка труб и сортовой стали (уголка). Гибка полосовой стали под заданный угол. Гибка труб. Гибка заготовок по шаблонам и эталонной детали.

	5
	Формируемые ОК, ПК: ОК1-6, ПК 1.4
Тема: Резка металла
Задание: Установка полотна в рамке ножовки. Упражнения в постановке корпуса, в держании слесарной ножовки и движению ею. Установка, крепление и резка полосовой, квадратной, круглой стали и труб в тисках по рискам. Резка труб и угловой стали по рискам. Резка труб труборезом. Резка листового материала ручными, рычажными и механическими ножницами.

	6
	Формируемые ОК, ПК: ОК1-6, ПК 1.4
Тема: Опиливание металла
Задание: Упражнения в держании напильника, в правильной постановке корпуса и ног при опиливании. Упражнения в движении напильником и его балансировке при опиливании широких плоскостей. Опиливание плоских поверхностей. Проверка угольником и лекальной линейкой. Опиливание параллельных плоских поверхностей. Опиливание криволинейных выпуклых и вогнутых поверхностей. Проверка радиусомером и шаблоном.

	7
	Формируемые ОК, ПК: ОК1-6, ПК 1.4
Тема: Сверление, зенкование и развертывание
Задание: Упражнения в управлении сверлильным станком. Требования безопасности труда. Упражнения в наладке станка. Упражнения в установке и креплении изделия на столе сверлильного станка. Сверление на станке сквозных отверстий по разметке; сверление глухих отверстий с применением упоров и других приспособлений. Сверление отверстий ручными дрелями. Упражнения в затачивании сверл. Зенкование отверстий под головки винтов и заклепок, зенкование шарнирных соединений Развертывание вручную цилиндрических отверстий.

	8
	Формируемые ОК, ПК: ОК1-6, ПК 1.4
Тема: Нарезание резьбы
Задание: Ознакомление с резьбонарезными инструментами, прогонка их по готовой нарезке. Нарезание наружных резьб на болтах и шпильках. Подготовка отверстий для нарезания резьбы метчиками. Нарезание резьбы в сквозных и глухих отверстиях.  Контроль резьбовых деталей.

	9
	Формируемые ОК, ПК: ОК1-6, ПК 1.4
Тема: Клепка
Задание: Клёпка. Выбор сверла по диаметру заклепок. Сверление и зенкование отверстий под заклепки. Соединение стальных листов в нахлестку однорядными и многорядными заклепочными швами, заклепка с полукруглыми и потайными головками. Проверка качества заклепочных соединений.

	10
	Формируемые ОК, ПК: ОК1-6, ПК 1.4
Тема: Пайка, притирка и склеивание
Задание: Подготовка деталей к пайке. Пайка мягкими припоями. Пайка обыкновенными паяльниками периодического действия и электропаяльниками швов в накладку, ординарных и двойных фальцев на деталях из цветных и черных металлов. Пайка твердыми припоями. Пайка деталей с нагревом их паяльной лампой, в горне и в электронагревателях. Подготовка притирочных материалов в зависимости от материалов притираемых деталей, назначения и точности притирки. Насыщения притиров абразивами. Притирка на плите деталей с размеров притираемых плоскостей до 30х60 сантиметров. Притирка с целью изучения герметичности соединения, притирка двух сопряженных деталей (конусной и гнезда). Контроль обработанных деталей.

	11
	Формируемые ОК, ПК: ОК1-6, ПК 1.4
Тема: Комплексные работы
Задание: Слесарная обработка и изготовление различных деталей (обработка ведется по рабочим чертежам и картам технологического процесса). Изделия должны подбираться так, чтобы при их обработке наиболее полно применялись различные виды работ, как по содержанию операций обработки, так и по их сочетанию.

     Точность обработки по 11-му квалитету точности (4 кл.). Шероховатость поверхности до 5-6 классов.

	12
	Формируемые ОК, ПК: ОК1-6, ПК 1.4
Тема: Дифференцированный зачет
Задание: Работы выполняются в соответствии с перечнем практических работ


КРИТЕРИИ ОЦЕНКИ ПРАКТИЧЕСКОГО ЗАДАНИЯ

	№ п.п
	Наименование критериев
	Все-го бал-лов
	Наименование показателей
	Баллы

	1.
	Опорные знания 
	3
	
	

	
	Возможные неисправности
	Причины их возникновения     Способы                         устранения          
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	2.
	Внешний вид
	2
	Комбинезон
	1

	
	
	
	Головной убор
	0,5

	
	
	
	Перчатки
	0,5

	3.
	Организация рабочего места
	2
	Инструмент
	0,5

	
	
	
	Приспособления, съемники
	0,5

	
	
	
	Предохранительные устройства
	0,5

	
	
	
	Местное освещение
	0,5

	4.
	Соблюдение технологии выполнения работ
	3
	Нет замечаний
	3

	
	
	
	Незначительные отклонения, не влияющие на безопасность и качество работы
	2

	
	
	
	Отклонения, влияющие на увеличение времени выполнения работы
	1

	5.
	Применение инструментов и приспособлений
	2
	Инструмент и приспособления используются по назначению и рационально
	2

	
	
	
	Нерациональное использование инструмента и приспособлений
	1

	6.
	Качество выполненной работы
	2
	Замечаний нет
	2

	
	
	
	Незначительные отклонения, не влияющие на качество изделия
	1

	7.
	Соблюдение правил техники безопасности
	2
	Замечаний нет
	2

	
	
	
	Нахождение на рабочем месте неисправного инструмента, нестандартных упоров и подставок, отсутствие страховочных устройств (обучающийся отстраняется от работы и направляется на повторный инструктаж)
	0

	8.
	Соблюдение нормы времени
	2
	Уложился в норму времени (100%)
	1

	
	
	
	Уложился в норму времени (90%)
	2

	
	
	
	Не уложился в норму времени (более 100%)
	0

	9.
	Культура производства
	2
	Замечаний нет
	2

	
	
	
	Беспорядок на рабочем месте в период работы
	0

	
	
	
	Незначительные однократные замечания
	1

	Итого баллов
	20


Ку =0,9 – 19-20 баллов – оценка «5»

Ку=0,8 – 16-18 баллов – оценка «4»

Ку=0,7 – 14-15 баллов – оценка «3»

5. ПРОМЕЖУТОЧНАЯ АТТЕСТАЦИЯ

Условия проведения промежуточной аттестации:

Промежуточная аттестация  по итогам каждого вида учебной практики проводится в форме дифференцированного зачета (выполнение практической работы в соответствии с перечнем практических работ).

Условиями допуска обучающихся к дифференцированному зачету являются выполнение программы учебной практики.

Порядок проведения дифференцированного зачета:

1.
Выполнение практического задания в соответствии с перечнем практических работ.

2.
Оценка выполнения практической работы в соответствии с разработанными критериями.
3.
Вывод комиссии об освоении общих и профессиональных компетенций.

4.
Заполнение протокола дифференцированного зачета по учебной практике.
ПЕРЕЧЕНЬ

практических  работ
для проведения дифференцированного зачета  

по учебной практике УП 01.01 Технологии механизированных работ

профессионального модуля ПМ 01 

Эксплуатация и техническое обслуживание сельскохозяйственных машин и оборудования

	№ п/п
	Наименование работы
	Площадь
	Норма времени
	Примечание

	1.

2.


	Вспашка

Культивация
	0,2 га

0,2 га


	15 мин.

10 мин.
	ДТ-75+ПН-4-35

МТЗ-82+КПС-4


Критерии оценки выполнения работы ВСПАШКА
	№ п/п
	Оцениваемые элементы
	Оценки по элементам
	Штрафные баллы
	Примечание 

	
	
	«5»
	«4»
	«3»
	«2»
	
	

	1
	Прямолинейность вспашки
	10 баллов четкое соблюдение прямолинейности вспашки
	7 баллов

отклонение прямолинейности не более чем на 30 см
	4 балла

отклонение прямолинейности не более чем на 60 см
	0 баллов

отклонение прямолинейности  более чем на 60 см
	1 балл за каждые 10 см отклонения борозды от линии, проведенной через её начало и конец
	Максимальное количество баллов - 10

	2
	Выровненность поверхности пашни (слитность)
	10 баллов
выровненная поверхность (визуально)
	7 баллов

не более 3 проходов агрегата, неслитность которых можно заметить визуально
	4 балла

не более 6 проходов агрегата, неслитность которых можно заметить визуально
	0 баллов

 более 6 проходов агрегата, неслитность которых можно заметить визуально
	1 балл за каждый проход агрегата, неслитность которого на длине 25 м можно заметить визуально
	Максимальное количество баллов - 10

	3
	Соблюдение границы заглубления и подъема плуга на поворотных полосах
	10 баллов
полное соблюдение границ заглубления и подъема плуга на поворотных полосах
	7 баллов

не более 3 случаев заглубления или подъема плуга, произведенных ближе или дальше границы участка
	4 балла

не более 6 случаев заглубления или подъема плуга, произведенных ближе или дальше границы участка
	0 баллов

 более 6 случаев заглубления или подъема плуга, произведенных ближе или дальше границы участка
	1 балл за каждый случай заглубления или подъема плуга, произведенный ближе или дальше от границы участка с поворотной полосой 0,25 м
	Максимальное количество баллов - 10

	4
	Отчетливая форма гребней
	10 баллов
ровная и отчетливая форма гребней
	7 баллов

наблюдается смазывание пашни и нечеткая форма гребней
	4 балла

наблюдается смазывание пашни и просматривается образование высокого гребня или глубокой борозды на вспаханном поле
	0 баллов

смазывание пашни и неровная форма гребней по всему участку с образованием высокого гребня или глубокой борозды
	1 балл за каждый проход агрегата, на котором наблюдается «смазывание» пашни; 

1 балл за каждый случай образования высокого гребня или глубокой борозды, отличающихся по высоте (глубине) от соседних и протяженностью от 5 до 25 метров
	Максимальное количество баллов - 10

	5
	Соблюдение глубины вспашки
	10 баллов
полное соблюдение глубины вспашки
	7 баллов

не более 3 проходов с отклонением от заданной глубины 
	4 балла

не более 6  проходов с отклонением глубины вспашки
	0 баллов

 более 6  проходов с отклонением глубины вспашки
	1 балл за каждый проход агрегата, если отклонения превышают ±2 см от заданной глубины
	Максимальное количество баллов - 10

	6
	Заделка разъемной борозды
	10 баллов
ровная заделка разъемной борозды
	7 баллов

не более 30 см превышения при образовании второй борозды
	4 балла

не более 60 см превышения при образовании второй борозды
	0 баллов

заделка разъемной борозды выполнена на 50%
	1 балл за каждые 10 см превышения (при образовании второй борозды) 
	Максимальное количество баллов - 10

	7
	Соблюдение техники безопасности


	10 баллов
полное соблюдение правил техники безопасности
	7 баллов

производятся резкие развороты агрегата на поворотной полосе
	4 балла

частично выезжает за край поля при развороте
	0 баллов

полное несоблюдение   края поворотной полосы и резкие развороты агрегата
	
	Максимальное количество баллов - 10


Критерии оценки выполнения работы КУЛЬТИВАЦИЯ

	№ п/п
	Оцениваемые элементы
	Оценки по элементам
	Штрафные баллы
	Примечание 

	
	
	«5»
	«4»
	«3»
	«2»
	
	

	1
	Соблюдение заданной глубины обработки


	10 баллов
полное соблюдение глубины обработки
	7 баллов

не более 3 проходов агрегата с отклонением от заданной глубины 
	4 балла

не более 6 проходов агрегата с отклонением от заданной глубины
	0 баллов

 более 6 проходов агрегата с отклонением от заданной глубины
	1 балл за каждый проход агрегата, если отклонения превышают ±2 см от заданной глубины
	Максимальное количество баллов - 10

	2
	Гребнистость 


	10 баллов
гребни одинаковы по высоте и сохранена их прямолинейность
	7 баллов

нарушена прямолинейность гребней
	4 балла

визуально просматривается неодинаковая высота гребней по всему участку
	0 баллов

Нарушена прямолинейность гребней, неодинаковая высота гребней по всему участку
	1 балл за каждые 10 см отклонения от прямолинейности гребня;

1 балл за  каждый случай образования высокого гребня или глубокой борозды
	Максимальное количество баллов - 10

	3
	Степень подрезания сорняков


	10 баллов
полное подрезание сорняков на всем участке
	7 баллов

 не более 3 участков протяженностью 20-30 см, где наблюдается неполное подрезание сорняков
	4 балла

не более 6 участков протяженностью 20-30 см, где наблюдается неполное подрезание сорняков
	0 баллов

 более 6 участков протяженностью 20-30 см, где наблюдается неполное подрезание сорняков
	1 балл, если  при каждом проходе агрегата не наблюдается подрезание сорняков протяженностью 20-30 см
	Максимальное количество баллов - 10

	4
	Колеи от прохода агрегата


	10 баллов
на всем протяжении участка не наблюдаются колеи от проходов агрегата
	7 баллов

не более 3 случаев колейности от проходов агрегата по 30 см
	4 балла

не более 6 случаев колейности от проходов агрегата по 30 см
	0 баллов

 более 6 случаев колейности от проходов агрегата по 30 см
	1 балл за каждые 30 см четко просматриваемой колеи агрегата
	Максимальное количество баллов - 10

	5
	Обработка поворотных полос и краев поля 


	10 баллов
соблюдение границ участка и полная обработка поворотных полос
	7 баллов

встречается неполная обработка краев поля 
	4 балла

встречаются участки необработанной поворотной полосы
	0 баллов

Несоблюдение границ поля и неполная обработка поворотной полосы
	1 балл за каждый случай несоблюдение границ участка на 25 см; 

1 балл  за обработку поворотных полос, если длина не обработанного участка превышает 30 см
	Максимальное количество баллов - 10

	6
	Соблюдение техники безопасности


	10 баллов
полное соблюдение правил техники безопасности
	7 баллов

производятся резкие развороты агрегата на поворотной полосе
	4 балла

частично выезжает за край поля при развороте
	0 баллов

полное несоблюдение   края поворотной полосы и резкие развороты агрегата
	
	Максимальное количество баллов - 10


ПЕРЕЧЕНЬ

практических  работ
для проведения дифференцированного зачета  

по учебной практике УП 01.02 Слесарное дело 

профессионального модуля ПМ 01 

Эксплуатация и техническое обслуживание сельскохозяйственных машин и оборудования

	№ п/п
	Наименование работы
	Разряд
	Норма времени
	Примечание

	1.

2.


	Изготовление проушины

Изготовление навеса
	1

1
	50 мин.

38 мин.
	


ЗАДАНИЕ   № 1

Инструкция по выполнению задания:

1. Внимательно прочитайте задание.

2. Изучите чертеж и технические требования.

3.Подберите необходимый инструмент, приспособления и          материал.

4. Проверьте  исправность инструмента и оборудования.

5. При работе соблюдайте правила техники безопасности.

6. Вы можете воспользоваться:  справочной литературой, инструкциями.

7. По завершении работы:

     * убрать рабочее место и инструмент.

     * сдать изделие на контроль.

     * сдать документацию и рабочее место мастеру п/о.

Содержание задания.

1. Изготовить проушину для замка. 

2. Количество изделий:    1 шт.

3. Норма  времени:            50 мин. 

  Порядок выполнения работ:

1. Произвести  разметку проушины.

2. Накернить  центры отверстий.

3. Вырубить или отрезать заготовку.

4.  Сверлить 6 отверстий диаметром 5 мм.

5. Зенковать 5 отв. для крепления.

6. Распилить  отверстие для замка.

7. Опилить боковые стороны под размер.

8. Закруглить острые кромки.

9. Изделие клеймить.

10. Сдать изделие на контроль. 

КРИТЕРИИ ОЦЕНОК НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ ПРОУШИНЫ

Разряд работы - 1       Норма времени – 50 минут

	№ п/п
	Наименование проверяемых операций
	Оценки по элементам
	Примечание

	
	
	«5»
	«4»
	«3»
	«2»
	

	1.
	Отклонение размеров - ширина
	± 0,05
	± 0,1
	± 0,2
	± 0,3
	Контроль в 2-х точках

	2.
	Отклонение размеров - длина
	± 0,05
	± 0,1
	± 0,2
	± 0,3
	Контроль в 2-х точках

	3.
	Отклонение размеров - отверстия
	+0,1
	+ 0,2
	+ 0,3
	+ 0,5
	Контроль симметричности и окружности

	4.
	Отклонение  углов
	±1º
	±2º
	±3º
	±5º
	Контроль угломером

	5.
	Отклонения закругления
	±0,2
	±0,3
	±0,5
	± 1,0
	Контроль по шаблону

	6.
	Чистота обработки
	Нет замечаний
	Не существенные однократные
	Нет острых кромок
	Острые кромки
	Контроль по образцу

	7.
	Культура производства
	Нет замечаний
	Не существенные однократные
	Не существенные многократные
	Беспорядок на рабочем столе
	Контроль периодический

	8.
	Выполнение норм выработки
	100 % и выше
	90%
	80%
	Ниже 80%
	


ЗАДАНИЕ  № 2
Инструкция по выполнению задания:

1. Внимательно прочитайте задание.

2. Изучите чертеж и технические требования.

3. Подберите необходимый инструмент, приспособления и материал.

4. Проверьте  исправность инструмента и оборудования.

5. При работе соблюдайте правила техники безопасности.

6. Вы можете воспользоваться:  справочной литературой, инструкциями.

7. По завершении работы:

     * убрать рабочее место и инструмент.

     * сдать изделие на контроль.

     * сдать документацию и рабочее место мастеру п/о.

 Содержание задания.

1. Изготовить навес для мебели. 

2. Количество изделий:  1 шт.

3.Норма времени:   48 мин.

Порядок выполнения работ:

1. Произвести  разметку навеса.

2. Накернить  центры отверстий.

3. Вырубить или отрезать заготовку.

4.  Сверлить 5 отверстий диаметром 5 мм.

5. Зенковать 3 отв. для винтов.

6. Распилить отверстие для крепления 

7. Опилить боковые стороны под размер.

8. Закруглить острые кромки.

9. Изделие клеймить.

10. Сдать изделие на контроль.
	№

п/п
	Наименование проверяемых операций
	Оценки по элементам
	Примечание

	
	
	«5»
	«4»
	«3»
	«2»
	

	1
	Отклонение размеров
-  ширина.
	          +-0,1


	               +-0,2


	            +-0,3


	      +-0,5
	Контроль в 2-х точках 

	2
	Отклонение размеров
- длина.
	          +-0,1


	              +-0,2


	          +-0,3


	      +-0,5
	Контроль в 2-х точках 

	3
	Отклонение размеров  отверстий
	          +-0,2


	              +-0,2


	           +-0,3


	       +-0,5
	Контроль калибром 

	4
	Отклонение  углов
	Нет замечаний
	               -+1о
	           +- 2 о
	       +- 5 о
	Контроль угломером



	5
	Отклонение  закруглений 
	Нет замечаний
	Незначительные отклонения 
	Отклонения 1-2  элементов
	Значительные  отклонения
	Контроль по шаблону

	6
	Чистота обработки


	Нет замечаний
	Видны незначительные

следы обработки 
	Видны следы обработки

по всей поверхности
	Острые

кромки, 

глубокие

риски
	Контроль по образцу

	7
	Культура производства
	Нет замечаний
	Несущественные однократные
	Несущественные неоднократные
	Беспорядок на рабочем месте
	Контроль периодически


КРИТЕРИИ ОЦЕНОК НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ НАВЕСА

Разряд работы - 1       Норма времени – 38 минут

